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   D  = เสนผาศูนยกลางของทอ   [m] 
  Df  = แฟคเตอรความเสียดทาน   [ไรหนวย] 
   L  = ความยาวทอ    [m] 

p∆  =     ความดันรวมที่สูญเสีย   [Pa] 
   v  = ความเร็ว    [m/s]     

      γ        = Specific weight    [N/m3]        
           ρ       =   ความหนาแนนของของไหล  [kg/m3] 

              µ       =   ความหนดืไดนามิกส   [N.s/m2] 
            ν        =   ความหนดืดิเนแมติคส   [m2/s] 
     ∞v        =            ความเร็วของของไหลอิสระ  [m/s] 
                     x     =           ระยะทีว่ัดจากขอบทางดานตนของของไหล[m] 
 


