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θM  = โมเมนตดัดอยางถาวรตอหนึ่งหนวยความยาว    (KN.m) 

 θ  = อัตราการหมุนสัมพัทธ ของเสนการพับ          - 
 t  = ความหนาของทอ       (mm) 

aveP    = ภาระเฉลี่ย ที่กระทํากับชิน้งาน      (KN) 

oσ   = ความเคนจุดครากของวัสด ุ                (KN/m ) 2

 D   = เสนผาศูนยกลางของทอ     (mm) 
K  = ความโคงในแนวตามยาวของทอ    (mm) 
R = รัศมีเฉล่ียของทอ                   (mm) 

pM  =โมเมนตเนื่องจากการดดัแบบพลาสติกของหนาตัดของทอ              (KN.m) 

 
 
 
 

 
 

 




