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บทที่ 5 
สรุปและเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผลการทดลอง 

1.จากผลการทดลองสรุปไดวาเครื่องกําจัดควันตะกั่วสามารถกําจัดควันตะกั่วไดจริงซึ่ง
สามารถบําบัดควันเมื่อใชสารทํางานเปนน้ําโดยเฉลี่ย 0.08% เมื่อใชสารทํางานเปนน้ําผสมกรด
สามารถบําบัดควันไดโดยเฉลี่ย 0.8%  สวนในกระบวนการอิเล็กโตรไลตสามารถบําบัดสารทํางาน
ไดโดยเฉลี่ย 0.381 mg/L และกระบวนการอิเล็กโตรไลตสามารถบําบัดสารทํางานไดจริง 

2.กระบวนการอิเล็กโตรไลตซิสที่ใชขั้วแคโทดที่เปนอะลูมิเนียมสามารถบําบัดสารทํางาน
ดวยกระบวนการอิเล็กโตรไลตไดดีกวาขั้วแคโทดที่ใชเปน สังกะสีและทองแดง โดยสามารถบําบัด
สารทํางานที่ แรงดัน 24 โวลต ไดดีกวาสังกะสี 13.729 % และดีกวาทองแดง 25.276 %   โดยใชน้ํา
เปนสารทํางาน ดังแสดงในรูปที่ 4.8 

3. การเติมกรดซัลฟวริกเพื่อชวยในการแตกตัวของน้ําจะทําใหความสามารถในการบําบัด
ควันของเครื่องกําจัดควันตะกั่วมีประสิทธิภาพดีขึ้นโดยมีความสามารถในการบําบัดควันตะกั่วได
เปน 10 เทา ของการใชน้ําเปนสารทํางานเพียงอยางเดียวและชวยใหการบําบัดสารทํางานดวย
กระบวนการอิเล็กโตรไลซิสมีประสิทธิภาพสูงกวาการไมเติมกรดซัลฟวริก โดยใชน้ําผสมกรด
ซัลฟวริกเปนสารบําบัดควันพบวาการใชน้ําผสมกรดซัลฟวริกเปนสารบําบัดควันสามารถบําบัด
ควันตะกั่วไดดีกวาการใชน้ําเปนสารบําบัดควันเพียงอยางเดียวเทากับ 89.826 % 

4. การเพิ่มแรงดันไฟฟาใหกับกระบวนการอิเล็กโตรไลซิสจะทําใหความสามารถในการ
บําบัดสารทํางานไดสูงขึ้น  

5. การเพิ่มจํานวนขั้วอิเล็กโทดในกระบวนการอิเล็กโตรไลซิสสามารถเพิ่มความสามารถ
ในการบําบัดสารทํางานไดดีขึ้น ดังแสดงในรูปที่ 4.10 
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5.2 ขอเสนอแนะ 
1.เนื่องจากการตรวจสอบควันตะกั่วมีคาใชจายสูง จึงใชวิธีการคํานวณโดยการใชคาตะกั่ว

จากกระบวนการอิเล็กโตรไลซิสเปรียบเทียบกับน้ําหนักของตะกั่วที่ทําการตมจากการทดลอง        
จึงเนนไปในกระบวนการอิเล็กโตรไลซิส 

2. ควันตะกั่วมีอันตรายมากความสวมเครื่องปองกันควันตะกั่วกอนการทดลอง 
3.กรดที่ใชในการทดลองมีความเปนกรดสูงมากจึงควรใชความระมัดระวังและสวมเครื่อง

ปองกันกอนการทดลองและเมื่อไมมั่นใจเกี่ ยวกับความปลอดภัยควรปรึกษาเจาหนาที่
หองปฏิบัติการกอนทําการทดลอง 

4. เพื่อหาคาการบําบัดควันของของสารทํางานแตละชนิด จึงไมสามารถทําการบําบัดควัน
พรอมกับการบําบัดสารทํางานดวยวิธีอิเล็กโตรไลซิสได ดังนั้นควรทําการทดลองทีละขั้นตอน 

5. เราสามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการบําบัดสารทํางานไดโดยการเพิ่มเวลาในการทํา   
อิเล็กโตรไลซิสขึ้นอีก 

6. เราสามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการบําบัดสารทํางานไดโดยนําสารทํางานที่ผานการ
บําบัดดวยการทําอิเล็กโตรไลซิสแลวมาทําการบําบัดดวยอิเล็กโตรไลซิสซ้ําอีกครั้ง 

7. ในทางปฏิบัติขั้วอิเล็กโทดที่นํามาใชในการบําบัดสารทํางานสามารถนํากลับมาใชใหม
ไดโดยการทําความสะอาดแลวนํากลับมาใชใหม แตในการทดลองเพื่อใหมีความเปนมาตรฐาน
เดียวกันจึงใชขั้วอิเลคโทดที่เปนแผนใหมทุกครั้งที่ทดลอง  
 
5.3 ปญหาและวิธีการแกไข 

1. เนื่องจากการตรวจสอบควันตะกั่วมีคาใชจายสูง จึงใชวิธีการคํานวณโดยการใชคาตะกั่ว
จากกระบวนการอิเล็กโตรไลซิสเปรียบเทียบกับน้ําหนักของตะกั่วที่ทําการตมจากการทดลอง        
จึงเนนไปในกระบวนการอิเล็กโตรไลซิส 

2. เมื่อใสกรดซัลฟวริกผสมกับสารทํางานในชุดทดลองเครื่องกําจัดควันตะกั่วโดย         
วิธีอิเล็กโตรไลซิสโดยตรง จะทําใหเกิดการประทุของผิวน้ําในบริเวณที่เทกรดลงไปและจะเกิดควัน
ระหวางกระบวนการอิเล็กโตรไลซิส 

3.  เกิดการตกตะกอนบริ เวณถังเก็บน้ํ าและบําบัดในขั้นตอนที่ทํ าการบําบัดโดย                
วิธีอิเล็กโตรไลซิสจึงไมสามารถทําการบําบัดควันไปพรอมกับวิธีการบําบัดโดยวิธีอิเล็กโตรไลซิส
ได เนื่องจากจะเกิดการอุดตันบริเวณหัวสเปรยน้ํา และเนื่องจากตองการเก็บคาการบําบัดควันของ
สารทํางานแตละชนิดเพื่อเปรียบเทียบกับการบําบัดโดยวิธีอิเล็กโตรไลซิส จึงทําการทดลองทีละ
ขั้นตอน 
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4. เกิดสนิมภายในปมและบริเวณเครื่องกําจัดควันตะกั่ว ดังนั้นกอนและหลังทําการทดลอง
จึงตองทําการลางชุดทดลองเครื่องกําจัดควันตะกั่วโดยวิธีอิเล็กโตรไลซิสดวยน้ํา 

5. การใชสารทํางานเปนน้ําซึ่งสามารถจับควันตะกั่วไดในปริมาณที่นอย จึงไมเหมาะสมที่
จะนําน้ํามาใชเปนสารทํางาน 

6. การใชสารทํางานเปนน้ําผสมซึ่งสามารถจับควันตะกั่วไดในปริมาณพอสมควรแตยังไม
เหมาะสมที่จะนําน้ํามาใชเปนสารทํางานเนื่องจากมีอันตรายควรใชสารชนิดอื่นที่สามารถจับควัน
ตะกั่วไดดีและอันตรายนอย 

7. เนื่องจากอุปกรณที่ใชสเปรยน้ําใหละอองน้ําที่มีขนาดใหญจึงทําใหมีความสามารถใน
การบําบัดควันไดนอย 

8. เพื่อใหผิวของน้ําสัมผัสควันไดมากที่สุดควรจะใชอุปกรณสเปรยน้ําที่สามารถใหละออง
น้ํามีขนาดเล็ก มีความเร็ว และมีการกระจายตัวเปนมานน้ํา 

 
 

  


