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บทคัดยอ 
 
              เครื่องนับเม็ดยาตนแบบ เปนอุปกรณที่ชวยในการบรรจุยาพรอมจาย เครื่องสามารถนับเม็ด
ยาชนิดกลมเสนผาศูนยกลาง 0.5 เซนติเมตร โดยใชเจาหนาที่ควบคุม 1 คน การทํางานเปนแบบ
อัตโนมัติ โดยการเขียนโปรแกรมภาษาซี ติดตั้งลงบนไมโครคอนโทรลเลอรบอรด รุน MCS-51 
บอรดทําหนาที่เก็บคาและปรับคาจํานวนเม็ดยาตามที่ตองการควบคุมการนับ โดยการรับคาจาก
เซ็นเซอร และเปลี่ยนทิศทางการไหลโดยการควบคุมเสต็ปเปอรมอเตอร ซ่ึงทําหนาที่เปนวาลว 
 การสั่นสะเทือนจากการสั่นโดยการเหนี่ยวนําทางไฟฟา ทําใหถาดยาสั่นเม็ดยาจะเกิดการ
ไหลเรียงกันบนถาดตกผานเซ็นเซอร เม็ดยาจะถูกนับและนําคาการนับไปเปรียบเทียบกับคาเริ่มตน
ที่ตั้งคาไว เมื่อครบตามจํานวนเครื่องจะทําการปรับคาไปที่คาเริ่มตนเพื่อเร่ิมตนนับใหม ในขณะนั้น
จะทําการเปลี่ยนทิศทางการไหลของเม็ดยาโดยการควบคุมเสต็ปเปอรมอเตอรไปพรอมๆ กัน ทํา
การทดสอบการทํางานโดยการวัดความเร็วการไหลของเม็ดยาชนิดกลมผานเซ็นเซอรที่ 2 เม็ดตอ
วินาที พบวาเม็ดยาขนาด 0.25 เซนติเมตรมีเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนเทากับ 4.56 % เม็ดยาขนาด 
0.5 เซนติเมตรมีเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนเทากับ 2.8 % และแบบแคปซูลมีเปอรเซ็นตความ
คลาดเคลื่อนเทากับ 3.58 % 
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Abstract 
 
             Typical Pre-Packing Machine is a instrument used in Tablets preparation medicine-
counting. The machine is capable of counting tablets with 0.5 cm of diameter. The operation 
process automatic, requiring one operator to control. In the machine, the micro-controller board 
type MCS-51 is equipped, to function collecting and adapting values are gained through the 
sensor. To functions as a value to control the directions of stepping motor. 
             Vibration from electricity induction makes the tray vibrated, which subsequently causes 
the tablets to move pass the sensor. Tablets are counted for a value to compare with the set value. 
After finishing this procedure, the machine will set the value to initial value to start recounting 
and simultaneously change the direction of stepping motor. The operation process was tested 
through measuring rate of speed pass the sensor by 2 tablets per second. It was found that the 
error with 0.25 cm, 0.5 cm and the capsule type provide 4.56, 2.8, and 3.58 % of incorrect effect 
respectively. 
 
 


