
บทที่ 3 
การออกแบบและการสรางเครื่องบดงา 

 

3.1 แบบแปลนของเครื่องบดงา 
  การออกแบบเครื่องบดงาไดทําการออกแบบแสดงในแบบแปลนดังรูปที่ 3.1-3.6 ใชเวลาทํา
แบบประมาณ 1 เดือน  สวนที่พัฒนาใหมที่แตกตางจากเครื่องบดงาตนแบบเดิมนั้นไดแก  การนํา
สแตนเลสมาใชในทุกชิ้นสวน ซ่ึงเครื่องตนแบบมีบางสวนที่เปนเหล็ก ซ่ึงไมเหมาะกับผลิตภัณฑ
อาหารการเพิ่มฝาครอบตามรูปที่ 3.1 เพื่อปองกันไมให งา , ครีมงาและน้ํามันงากระเด็นออกจากอาง
ผลิตภัณฑ 
 สวนของลอบดไดพัฒนาจากเดิมโดยกําหนดใหมีเฟองเพียงขางเดิม และขนาดของเฟองเล็ก
กวาเดิม เพื่อใหงายในการทําความสะอาดและจากการทดลองในเครื่องเดิมพบวา ไมมีความจําเปนที่
ตองทําฟนเฟองจํานวนมากและขนาดใหญ ซ่ึงจุดประสงคที่มีเฟองก็เพื่อปองกันการลื่นไถลของลอ
บด ในเครื่องที่พัฒนาใหมนี้สามารถแกปญหาการลื่นไถลของลอบดไดโดยใสฟนเฟองขนาดเล็กเขา
ไปเพียงขางเดียวของลอบด ดังรูปที่ 3.1-3.6 และตัวอางผลิตภัณฑของเครื่องใหมก็ไมตองมีฟนเฟอง
อยูสวนกลางของอาง สวนกลางของอางทําเปนผิวนูนเรียบซ่ึงก็เพียงพอในการบดงา ใบปาดที่ขอบ
ลอก็ไดออกแบบใหมีชองหางระหวางลอบดกับใบปาดใหแคบลงเพื่อสามารถปาดครีมงาออกให
ไดมากที่สุด เพื่อไมใหครีมงาติดที่ลอบดซึ่งจะทําใหประสิทธิภาพในการบดงาลดลง รูปที่ 3.6 ใบ
กวาดภายในอางมีลักษณะแตกตางไปจากเดิมเพื่อใหเหมาะกับอางผลิตภัณฑที่มีผิวนูนเรียบ 
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รูปที่ 3.1 แบบแปลนเครื่องบดงาที่จะทําการสราง 

 

 
รูปที่ 3.2 แบบแปลนเครื่องบดงาที่จะทําการสรางขณะใสฝาครอบ 
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 รูปที่ 3.3 แบบแปลนรูปดานขางของเครื่องบดงาที่จะทําการสราง 

 
 

 
รูปที่ 3.4 แบบแปลนรูปดานบนของเครื่องบดงาที่จะทําการสราง 
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รูปที่ 3.5 แบบแปลนภายในตัวอางใสผลิตภัณฑของเครื่องบดงาที่จะทาํการสราง 

 
 

 
 

รูปที่ 3.6 แบบแปลนเฉพาะลอบดและใบปาดที่ขอบลอของเครื่องบดงาที่จะทําการสราง 
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รูปที่ 3.7 แบบแปลนเครื่องบดงาตนแบบเครื่องเดิม 

 

3.2 เครื่องบดงาที่สราง 
 หลังจากออกแบบและจัดทําแบบแปลนแลว ไดทําการสรางเครื่องซึ่งใชเวลาสราง

ประมาณ 1 เดอืน ซ่ึงเครื่องบดงาที่ทําการสรางเสร็จแลว ไดนําเสนอในรูปตอไปนี ้
 

 
 

รูปที่ 3.8 เครื่องบดงาที่สรางเสร็จ 
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รูปที่ 3.9 อางใสผลิตภัณฑ ลอบด และใบปาดที่ขอบลอบดที่ประกอบแลว 
 

 
 

รูปที่ 3.10 รายละเอียดการตดิตั้งใบปาดทีข่อบลอ 
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รูปที่ 3.11 รูปดานบนของเครื่องบดงาแสดงใบกวาดภายในอาง 
 

 
 

รูปที่ 3.12 มอเตอร และชุดเกยีรสงกําลัง 
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 มอเตอรขนาด 1 แรงมา แบบ Single phase ความเร็วรอบ 1440 รอบตอนาที ทําหนาที่สง
กําลังผานสายพานไปยังชุดเกียร ดังรูปที่ 11 ชุดเกียรทําหนาที่เปลี่ยนทิศทางการหมุนจากระนาบ
แนวตั้งใหอยูในระนาบแนวนอน และลดความเร็วรอบ จนแกนที่ใชยึดลอบดทั้งสองขางหมุนดวย
ความเร็วรอบประมาณ 120 รอบตอนาที ขณะเครื่องทํางานลอบดก็หมุนรอบตัวเองไปดวย ทําให
เกิดแรงบดกดลงภายในอางอยางตอเนื่อง สามารถบดงาไดอยางสม่ําเสมอและมีประสิทธิภาพ 
 ในขณะทําการบดงาฝาครอบจะถูกวางลงบนอางผลิตภัณฑเพื่อกันไมใหงา ครีมงาและ
น้ํามันงา กระเด็นออกนอกอาง ใบปาดที่ขอบลอทั้งสองชุดยังทําหนาที่ไมใหงากระเซ็นไปติดกับ
ขอบดานในของฝาครอบ ทําใหงาถูกปาดตกลงในอางผลิตภัณฑและไหลลงไปถูกลอบด บดได
อยางตอเนื่อง หากไมมีใบปาดชุดนี้ งาบางสวนจะกระเซ็นขึ้นสูงติดกับขอบของฝาครอบ ทําใหงา
สวนนี้ไมถูกบด ใบกวาดภายในอางจะทําหนาที่พลิกงา และกวาดงาภายในอางใหงาหลนลงไปยัง
ทางวิ่งของลอบดงา ทําใหงาภายในอางทุกเม็ดจะถูกบดอยางสม่ําเสมอและตอเนื่อง 
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